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VisoTurb 700 IQ

Oversigt

1  Oversigt

1.1  VisoTurb 700 IQ sensorens opbygning

1

Fig. 1-1  VisoTurb 700 IQ sensorens opbygning

—

Skaft

Tilslutningshoved

Optisk malevindue

AW DN

Safirskive med ultralyd rengeringssystem

1.2 Anbefalede anvendelsesomrader

Stationeer maling af turbiditeten eller koncentrationen af faste stoffer i
applikationer med vand/spildevand.

Takket vaere den robuste konstruktion og det effektive ultralyd
rengaringssystem er VisoTurb 700 |Q iseer velegnet til applikationer i
forurenede méalemedier, f.eks. i vandrensningsanleeg. Malengjagtighe-
den er meget stor, mens udgifterne til vedligeholdelse er lave.
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VisoTurb 700 1Q

Turbiditetsmaling i
henhold til
EN ISO 7027

Faststofmaling

Ultralyd
rengoringssystem

AutoRange funktion

SensCheck funktion

1.3 VisoTurb 700 IQ sensorens egenskaber

Turbiditetsmaling i vandholdige medier med VisoTurb 700 IQ foretages
nefelometrisk i henhold til EN ISO 7027.

Turbiditets-/faststofsensoren kan ogsa anvendes til at bestemme ind-

holdet af faste stoffer i praven. Den passende korrelation for den givne
applikation kan bestemmes via en referencemaling. Efter denne tilpas-
ning omregnes turbiditetsvaerdien til koncentration af faste stoffer.

Ultralyd rengeringssystemet sikrer lave udgifter til vedligeholdelse og
palidelige malinger pa langt sigt.

Ultralydkilden, som er integreret i sensoren, far safirskiven for enden til
at frembringe svingninger i ultralydomradet. Den dermed forbundne
bevaegelse af overfladen hindrer fra starten, at urenheder aflejres og
sikrer dermed palidelige maleveaerdier i kontinuerlig drift.

Inden for det enormt store maleomrade (0 - 4000 FNU) veelger Auto-
Range funktionen den optimale oplgsning for den pageeldende male-
veerdi.

Denne overvagningsfunktion, som er integreret i sensoren, anvendes
til kontinuerlig kontrol af sensorens funktion og til at registrere eventu-
elle funktionsfejl forarsaget af malemediet. Det overvages ligeledes
kontinuerligt, om ultralyd rengeringssystemet fungerer korrekt.
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Indkoring

2 Indkering

2.1 Leveringsomfang

® VisoTurb 700 1Q turbiditets-/faststofsensor

® Betjeningsvejledning

2.2 Installation

2.2.1 Generelt

Maleprincippet for VisoTurb 700 IQ (maling af optisk spredt lys) stiller
seerlige krav til malestedet og installationen af sensoren.

Falgende faktorer kan have en uheldig indvirkning pa turbiditetsmalin-
gen:

® Meget staerkt omgivende lys pa malestedet, f.eks. direkte sollys i
den abne kanal.

® En ugunstig form af malebeholderen eller en ugunstig anbringelse
af sensoren i malebeholderen, sa den infrarede strale rammer i
umiddelbar naerhed af en genstand, der spreder lyset (f.eks. den
indvendige side af beholderen). Hvis denne type spredt lys registre-
res af detektoren, kan det resultere i alt for hgje maleveerdier. Ved
at anbringe sensoren gunstigt kan spredt lys stort set holdes borte
fra malevinduet.

® Lyse, steerkt lysspredende flader i naerheden af malestedet.

Det infrargde lys har en starre indtraengningsdybde i prgver med svag
turbiditet end i medier med steerk turbiditet. Derfor er det seerlig vigtigt
at installere sensoren et optimalt sted for maling af lave turbiditetsvaer-
dier.
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2.2.2 Sensorens orientering
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\ Marking
in this
direction

45,

Infrared beam
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Fig. 2-1  Den infrarade stréles retning i forhold til pilen pa skaftet

Den infrargde strale forlader safirskiven for enden af sensoren i en vin-
kel pa 45° (Fig. 2-1). Det punkt strdlen rammer pa en genstand afheen-
ger derfor steerkt af sensorens position, iseer vinkelpositionen langs
sensorens laengdeakse. For kontrol af denne position har sensoren en
markering (pil) pa skaftet. Den infrargde strale peger ngjagtigt i den
modsatte retning af den markerede position.

Fig. 2-2 viser et eksempel pa, hvordan det punkt stralen rammer fierner
sig fra malevinduet, nar heeldningen af sensoren gges.
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Indkoring

Eksempel:

Udigb fra et
vandrensningsanlaeg
(aben kanal, veegge af
beton)

2.3 Eksempler pa installationer
2.3.1 Maling i en dben kanal (omrade > 100 FNU)

Indtreengningsdybden af det infrargde lys i praven gges vaesentligt
under 100 FNU, nar turbiditeten falder. Jo lavere turbiditeten er, desto
vigtigere bliver positioneringen af sensoren. Direkte sollys kan let give
forstyrrelser i malingen.

Marking towards
the wall

Fig. 2-2  Turbiditetssensor i en dben kanal med EH/W 170 beslag for direkte monte-
ring pa vaeg.

Falgende punkter skal overholdes, nar sensoren installeres i en aben

kanal (Fig. 2-2):

® Malestedet og omgivelserne skal beskyttes mod direkte sollys (sol-
skeerm e.l.)

® Sensoren skal monteres, sa den sidder godt fast i kanalen, og den
skal drejes ca. 20 til 45° mod flowretningen. Et passende hjeelpe-
middel hertil er veegbeslag EH/W 170.
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Henvisning
Angaende undtagelser med hensyn til flowretningen, se engelsk
=) manual afsnit 3.2.3 FLOW DIRECTION.

® |Installer sensoren s& markeringen (pilen) pa skaftet peger mod
kanalens aflgb.

® Overhold fglgende minimumsafstande:
— Malevindue - sideveegge: 10 cm
— Malevindue - bund: 10 cm

® Sogrg altid for at overholde den minimale neddypningsdybde, hvis
vandstanden varierer.

2.3.2 Maling i rerledninger

Eksempel:
45° rorinstallation
ADA-DF 9
Swivel nut
Marking aid
in this direction EBST 700-DU/N
Direction Infrared beam
of flow

I |

Fig. 2-3  Turbiditetssensor i rorledning vha. gennemstromsadapter EBST 700-DU/N

Fig. 2-3 viser installation vha. gennemstromsadapter EBST 700-DU/N
i en lige rgrledning (udv. diameter 63 mm). Hvis turbiditetssensoren er
installeret optimalt, lober den infrarade strale parallelt med rgraksen
mod flowretningen. Det er tilfeeldet, hvis installationsvinklen er 45°
(som med EBST 700-DU/N) og markeringen pa sensorens skaft peger
mod rgrledningen som vist pa Fig. 2-3.

Henvisning
Angaende undtagelser med hensyn til flowretningen, se engelsk
- manual afsnit 3.2.3 FLOW DIRECTION.
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Indkoring

Drej sensoren i den rigtige position pa falgende made:

1 | Forbind sensorens tilslutningskabel SACIQ til sensorens tilslut-
ningshoved og skru det fast (se engelsk manual afsnit
3.3.4 CONNECT THE SENSOR).

2 | Anbring en hjeelpemarkering (klaeebestrimmel e.l.) ved tilslut-
ningshovedet i samme position som pilmarkeringen pa senso-
rens skaft.

Marking aid

(A

—_
j—

— Marking

(@

Fig. 2-4  Hjeelpemarkering

3 | Installer sensoren i gennemstromsadapteren ved hjeelp af
adapter ADA-DF 9 (se betjeningsvejledningen til adapteren).
For at anbringe omlgbermgtrikken pa EBST 700-DU/N korrekt
skal den lgsnes, sa hjeelpemarkeringen kan rettes ind som vist
pa Fig. 2-3. Derefter strammes omlgbermgatrikken.

Tilpasning til applikationen:

Hvis gennemstromsadapter EBST 700-DU/N anvendes, kan det ved
turbiditetsveerdier under 50 FNU veere ngdvendigt at foretage en tilpas-
ning til applikationen (en installationsafhaengig korrektion af maleveer-
dien). Dette er udfarligt beskrevet i afsnit 3.3. | de tilfeelde, hvor der kan
forekomme aflejringer pa rarveeggene, skal der regelmaessigt foreta-
ges tilpasning til applikationen for at kontrollere og i givet fald korrigere
den indflydelse, det har pa4 malingen.
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Eksempel: Marking aid
90° rarinstallation in this direction
|
I}
n
. Infrared beam
min. 10 cm

Fig. 2-5  Turbiditetssensor i ror (90°)
Folgende punkter skal overholdes ved retvinklet installation i rgr (Fig.
2-5):

® Drej sensoren sa markeringen (pilen) pa skaftet peger i retning af
raraksen.

® Vxlg et installationssted med starst mulig rerdiameter (se engelsk
manual afsnit 3.2.4 DISTANCE FROM WALLS).

® Kontroller inden der foretages maling af lave turbiditetsvaerdier, om
tilpasning til applikationen er ngdvendig (se afsnit 3.3).
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Indkoring

Indkoring / klargering af sensoren til

Treek beskyttelsesdaekslet af sensoren.

24
maling
2
TEM).
Bemaerk

Foretag indstillinger for sensoren pa terminalen for malesyste-
met (se engelsk manual afsnit 3.5 CARRYING OUT THE SETTINGS
FOR THE SENSOR ON THE TERMINAL OF THE IQ SENSOR NET SYS-

En langtidsstabil fabrikskalibrering bevirker, at sensoren straks er klar

til at foretage malinger.

2.5

Foretag indstillinger for sensoren pa terminalen for IQ
SENSOR NET systemet

Falgende indstillinger kan foretages for sensoren:

Menupunkt Indstilling Forklaring
Measuring mode ® FNU — Turbiditetsenhed Formazin Nephelomet-
ric Units
® NTU — Turbiditetsenhed Nephelometric Turbidity
Units
® TEF — TurbiditetsEnhed Formazin
® mg/L SiO2 — Koncentration af SiO, i mg/l
® ppm SiO2 — Koncentration af SiO, i ppm
® g/l DS — Koncentration af tgrstoffer i g/l
(ang. detaljer, se afsnit 3.2).
Measuring range ® AutoRange Maleomrader for malingsfunktionen FNU
® (0.. 0400 FNU
(AutoRange = automatisk omskiftning af
® 0..4.00FNU maleomradet)
® (0..40.0 FNU
® (... 400 FNU
® (... 4000 FNU
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Measuring range
(fortsat)

® AutoRange Maleomrader for malingsfunktionen NTU
® (0..0.400 NTU . .
(AutoRange = automatisk omskiftning af
® 0..40.0NTU
® (0..400 NTU
® (0..4000 NTU
® AutoRange Maleomrader for malingsfunktionen TEF
® (0..0400TEF
(AutoRange = automatisk omskiftning af
® 0..4.00TEF maleomradet)
® 0..40.0 TEF
® (0..400 TEF
® (0..4000 TEF
® AutoRange Maleomrader for malingsfunktionen
® 0..0400mgL | MILSIO2
® 0..4.00mg/lL (AutoRange = automatisk omskiftning af
® 0..40.0mg/L maleomradet)
® (..400 mg/L
® (... 4000 mg/L
® AutoRange Maleomrader for malingsfunktionen
® (... 0.400 ppm ppm SiO2
® 0...4.00 ppm (AutoRange = automatisk omskiftning af
® 0..40.0 ppm maleomradet)
® 0...400 ppm
® (...4000 ppm
® AutoRange Maleomrader for malingsfunktionen g/L DS
® (..0.400 mg/L
9 (AutoRange = automatisk omskiftning af
® 0..4.00mg/L maleomradet)
® (0..40.0mg/L
® 0..400 mg/L
® 0..4.00g/L
® 0..40.09/L
® 0..400g/L
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Solid matter range Indstillede veerdier fra referencemalingen til
bestemmelse af maengden af faste stoffer.
Vises kun, hvis malingsfunktionen g/L DS er

Solid matter value

Turbidity range valgt (ang. detaljer, se afsnit 3.2).
Turbidity value
Signal averaging 1... 300 sec Tid for signalgennemsnitsberegningen.

Veelg en hgjere vaerdi, hvis malevaerdien
varierer for meget.

Application offset -20.00 ... +20.00 Korrektionsveerdi til kompensation af omgi-
(enhederne afhaen- | velsesbetingede forstyrrelser. Veerdien laeg-
ger af mdlingsfunkti- | ges til den malte veerdi (ang. detaljer, se
onen) afsnit 3.3).

Save and quit Systemet bekraefter, at indstillingerne gem-
mes og et skaermbillede pa neeste hgjere
niveau fremkommer.

Quit Et skaermbillede pa naeste hgjere niveau
fremkommer, uden at de nye indstillinger
gemmes.

Foretag indstillinger 1 | Skift til visning af mélevaerdi med @

2 | Abn Settings menuen med (5).

3 | Veelg menupunktet Settings of sensors and diff. sensors ->
Measuring range kolonnen med @ og bekraeft med .

4 | Veelg turbiditetssensoren med @
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Terminal 1

[01 Sept zoo1]09 14| @ | A D

Settings of sensors and diff. senszors 140

&

Ho.|Sensor name

s02|01343001
5019591530001
50301341000
504133160001

Heazuring range

Cond AutoRange
ne 0 ... E0,0 mg/tl
pH n..14

Zelect %, edit zensor zettingz

Fig. 2-6

140 - Indstilling af sensorer og differenssensorer

5 | Bekreeft med .
Indstillingerne for sensoren vises.

Terminal 1

[01 Sept zoo1]09 18] & | A D

502 UisoTurb7001@ 01345001

Heazuring mode
Heazuring range
Solid matter range

value
Turbitity range

value
Signal averaging
hpplication offset
Save and quit

Quit

o/l 0%

dutoRange

0 ... 400 mgdL
1 mgfL

0 ... 400 FHU
1 FHU

18 Zec

0.00 FHU

Adjust setting %, confirm M

Fig. 2-7

Indstillingsmenu for VisoTurb 700 1Q

6 | Foretag indstillinger for sensoren med @ og bekreeft hver
enkelt indstilling med .

7 | Veelg menupunktet Save and quit med @ og bekreeft med
(%). De nye indstillinger gemmes i sensoren.
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Maling

jmmlo

1

Referencemalingens
forleb

3 Maling

3.1 Fremgangsmade

1 ‘ Neddyp sensoren i prgven.

2 ‘ Aflees malevaerdien pa terminalen til IQ SENSOR NET systemet.

Bemaerk

Store temperaturforskelle mellem sensor og prave kan resultere i et
forkert maleresultat. Som sikkerhedsforanstaltning under indkeringen
anbefales det at vente 15 minutter, inden malevaerdien anvendes.

Bemaerk

Malemediets tilladelige temperatur ligger i omradet 0 ... 60°C.

Ultralyd rengaringssystemet afbrydes automatisk, hvis malemediets
temperatur kommer over 40°C. Det gar i gang igen, nar temperaturen
kommer under 40°C. Afbrydelsen af systemet, nar temperaturen kom-
mer over 40°C, forhindrer overophedning, som f.eks. kan forekomme,
hvis sensorens minimale neddypningsdybde ikke overholdes.

3.2 Indstilling til maling af faste stoffer (g// DS)

Nar der foretages maling af faste stoffer, omregnes turbiditetsveer-
dierne i FNU-enheder til indhold af faste stoffer. Malingsfunktionen g/
I DS viser turbiditetsveerdien som en sekundaer mélevaerdi i FNU.

Korrelationen mellem FNU-enhederne og koncentrationen af tarstoffer
opnas via en referencemaling. P4 tidspunktet for referencemalingen
skal praven veere i en repraesentativ tilstand for den senere maling
(type og maengde af faste stoffer, farvning etc.). Resultaterne fra refe-
rencemalingen indtastes manuelt i indstillingsmenuen for

VisoTurb 700 IQ (se afsnit 2.5, side 9 FORETAG INDSTILLINGER).

—

Bring sensoren i maleposition.

2 | Veelg malingsfunktionen g/l DS og méleomradet AutoRange i
indstillingsmenuen for turbiditetssensoren (se afsnit 2.5).

3 | Skift til visning af maleveerdi med @

4 | Aflees og noter FNU-vaerdien (den sekundzere maleveerdi, nar
maleveerdien er stabil).

5 | Tag om muligt en prave samtidigt med turbiditetsmalingen og
helst direkte ved malevinduet.
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6 | Bestem og noter koncentrationen af faste stoffer i praven i hen-
hold til en referencemetode (f.eks. gravimetrisk i henhold til
DIN 38414).

7 | Skift til indstillingsmenuen for turbiditetssensoren.

Terminal 1 [01 Sept 2O01|09 18] @ | A D

502 UisoTurb7001Q 01345001

Heazuring mode
Heasuring range

q/L D%
hutoRange

Oizz. =olid range . 400 mgfL
value 1 mgfL

Turbitity range 0 ... 400 FHU
value 1 FHU

Signal aweraging 18 Sec

Application offset 0.00 FHU

Save and quit

Quit

#djust zetting %, confirm %

Fig. 3-1 Indstillingsmenu for VisoTurb 700 IQ for méaling af faste stoffer

8 | Veelg det gnskede maleomrade.

9 | Indtast de veerdier for koncentrationen af tarstoffer og turbidi-

tet, der blev opnaet ved referencemalingen.

Bemaerk

For at kunne male koncentrationen af faste stoffer skal begge veerdier
fra referencemalingen (indhold af tarstoffer og tilsvarende turbiditets-
veerdi) indtastes. Fglgende tabel viser de ngdvendige indstillinger:
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Maling

Menupunkt Indstilling Forklaring
Solid matter range ® (0..0.400 mg/L Omréade for indtastning af koncentrationen af
® 0..4.00mglL juarstgf'fer. Pa gcrund af det store omfang er
indstillingsomradet underopdelt.
® (0..40.0mg/L
® 0..400 mg/L Veelg det mindst mulige omrade for at ind-
taste veerdien i feltet Solids value sa ngjag-
® 0..4009L tigt som muligt.
® 0..40.09g/L
® 0..400g/L Eksempel.
Koncentration af torstoffer = 35,76 mg/I
— Mindst mulige indstillingsomrade:
0...40.0 mg/L.
— Indtastning i feltet Solids value:
35,8 mg/l
Solid matter value Koncentrationen af tarstoffer i g/l DS som
den blev bestemt ved hjeelp af referenceme-
toden. Det afhaenger af indstillingen i feltet
Solids range, hvor ngjagtig indtastningen
skal veere.
Turbidity range ® (0.. 0400 FNU Omréade for indtastning af turbiditetsveerdien.
® 0..4.00 FNU
Veelg det mindst mulige omrade for at ind-
® 0..40.0 FNU taste turbiditetsvaerdien i feltet Turbidity
® 0..400 FNU value sa ngjagtigt som muligt.
® (... 4000 FNU Eksempel:
Afleest turbiditetsveerdi= 38,2 FNU
— Mindst mulige indstillingsomrade:
0...40.0 FNU.
— Indtastning i feltet Turbidity value:
38,2 FNU
Turbidity value Turbiditetsvaerdien som den blev bestemt

med turbiditetssensoren. Det afhaenger af
indstillingen i feltet Turbidity range, hvor
ngjagtig indtastningen skal veere.

10 | Foretag indstillinger for sensoren med @ og bekreeft hver

enkelt indstilling med .

11 | Veelg menupunktet Save and quit med @ og bekreeft med

. De nye indstillinger gemmes i sensoren. Turbiditetssenso-
ren er indstillet til maling af faste stoffer.
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Bemeaerk

Faststofmalingen bliver endnu mere ngjagtig, jo bedre den aktuelle til-
stand af preven svarer til tilstanden pa tidspunktet for referencemalin-
gen. Hvis der er grundlaeggende andringer i pravens egenskaber, kan
det vaere ngdvendigt med en ny referencemaling.
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Maling

1

Fastsaettelse af
korrektionsvaerdien

Indtastning af
korrektionsvaerdien for
malingen

3.3 Tilpasning til applikationen

Ved en optimal installation (tilstraekkelig afstand til veeggene, vaegge af
morkt materiale), har maleomgivelserne kun en yderst ringe indfly-
delse. Hvis en optimal installation ikke er mulig pa grund af lokale for-
hold, kan der ved hjeelp af en maleveerdikorrektion kompenseres for
forstyrrelser. Dette gores ved at bestemme en korrektionsveerdi, som
leegges til hver enkelt maleveerdi.

Bemeaerk

Afheengig af proven kan de optiske egenskaber for beholderens ind-
vendige sider eendre sig meget med tiden (biofilm, kalkaflejringer), hvil-
ket kan pavirke turbiditetsmalingen. Foretag tilpasning til applikationen
af og til, og kontroller om beholderens sider pavirker malingen, hvis tur-
biditetsveerdierne er useedvanlig hgje.

Korrektionsvaerdien kan fastseettes ved at anvende normalt drikke-
vand. Der foretages to malinger:

1. Maling i omgivelser, der er sa ideelle som muligt (reference-
veerdi).

2. Maling i de faktiske omgivelser.

Ud fra de to malinger beregnes korrektionsvaerdien pa felgende made
(korrektionsveerdien er som regel negativ):

Korrektionsveerdi = turbiditetsvaerdi (ideel) - turbiditetsveerdi (faktisk)

Korrektionsveerdien indtastes i indstillingsmenuen for turbiditetssenso-
ren i feltet Application offset (se afsnit 2.5).
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Ideelle maleomgivelser

Ideelle maleomgivelser for tilpasning til applikationen kan arrangeres
med fglgende enkle hjaelpemidler:

® En sort plastspand, som kan rumme mindst 10 |
® En holdeanordning til sensoren (f.eks. et laboratoriestativ)

® Afskaermning mod direkte sollys (pap e.l.)

Anbring sensoren som vist i nedenstdende figur:

Marking in
this direction

T
/ ’ approx. 10 cm

approx. 20 cm

|

Fig. 3-2 Ideelle maleomgivelser for tilpasning til applikationen
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Vedligeholdelse, renggring, bortskaffelse samt tilbehor

jmle

Rengeoring

4 Vedligeholdelse, rengoring, bortskaf-
felse samt tilbehor

VisoTurb 700 IQ sensoren kraever normalt ingen vedligeholdelse.

Det kontinuerligt arbejdende ultralydsystem hindrer fra starten, at uren-
heder aflejres, og at der opstar funktionsfejl pa grund af luftbobler pa
safirskiven.

Bemeaerk
Det anbefales at skaftet og safirskiven renggres, hvis sensoren har
veeret anbragt i praven i laengere tid, uden at der er foretaget malinger.

4.1 Rengoring af sensorens skaft og safirskive

Ved maling i normale medier (f.eks. kommunalt spildevand) anbefales
det at rengore sensoren:
® hvis mediet er forurenet (ifalge visuel kontrol)

® hvis sensoren ikke har veeret anvendt i leengere tid, men er dyppet
ned i malemediet

® hvis man har mistanke om, at maleveerdierne er forkerte (som regel
for lave)

® hvis meddelelsen SensCheck vises i logbogen

Forurening Rengoringsmiddel

Slam og lgstsiddende smuds Blad klud eller bled bgrste, varmt

eller biofilm vand fra vandhanen tilsat opvaske-
middel

Salt- og/eller kalkaflejringer Eddikesyre (volumenprocent = 20

%), bled klud eller blad svamp




Vedligeholdelse, rengaring, bortskaffelse samt tilbehor VisoTurb 700 IQ
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